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Charakterystyka przedsiewziecia pod nazwg ,,Budowa: Instalacji Termicznego
Przeksztalcania Odpadéw Komunalnych w Zdunskiej Woli na dziatkach o nr
ewid.: 32/4, 98/1, 98/4, 98/6, 160/11, 160/12, 160/9, 160/5, 160/6 oraz 160/7 w miej-
scowosci Zdunska Wola obreb 0010”

(zatacznik do decyzji Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Sieradzu z
dnia 31.07.2024 r., znak: SKO.4161.11.24)

1.1. Instalacja Termicznego Przeksztatcania Odpadéw Komunalnych (dalej ,ITPOK”,
Jinstalacja”) bedzie instalacjg przeksztatcajacg odpady (gdzie zachodzi¢ bedzie pro-
ces odzysku R1, poprzedzony procesem R13), ktére zgodnie z rozporzadzeniem Mi-
nistra Gospodarki z dnia 16 lipca 2015 r. w sprawie dopuszczania odpadéw do skta-
dowania na sktadowiskach nie mogg by¢ sktadowane na skfadowiskach odpadéw in-
nych niz niebezpieczne i obojetne (odpady o cieple spalania wyzszym od 6 MJ/kg). W
ramach funkcjonowania ITPOK bedzie zachodzi¢ rowniez proces odzysku R12 (walo-
ryzacja zuzla) czesci odpadéw poprocesowych powstatych w wyniku procesu R1.

1.2. Podstawowym paliwem, tj. paliwem, ktérego udziat bedzie najwiekszy, bedzie nie-
przetwarzalna frakcja nadsitowa, powstata po mechanicznym przetworzeniu zmiesza-
nych odpadéw komunalnych, posiadajgca odpowiednig do przeksztatcania termicz-
nego warto$¢ opatowa, jak tez palna frakcja podsitowa (kod odpadu 19 12 12). Ten
rodzaj odpadow bedzie stanowi¢ paliwo referencyjne dla ITPOK. Do ITPOK bedg takze
trafia¢ inne rodzaje odpadow, tj.: wysokokaloryczna frakcja energetyczna odpadow ko-
munalnych zbieranych w sposéb selektywny, ktdra ze wzgledu na zig jako$§¢ nie jest
nadajgca sie do recyclingu i odzysku materiatowego, stanowigca pozostato$¢ po ich
mechanicznym przetworzeniu (sortowaniu) — tzw. paliwo alternatywne (kod 19 12 10).
Do ITPOK nie beda trafiaé odpady niebezpieczne, np. medyczne.

1.3. Odpady bedg dowozone do ITPOK transportem kotowym. W hali roztadunku bedg
z ciezaréwek roztadowywane do bunkra odpadéw, z ktdérego za pomoca suwnicy trafig
poprzez lej zasypowy na ruszt — do paleniska kotta, gdzie nastapi ich termiczne prze-
ksztalcenie, a $cislej spalenie, dzieki czemu nastgpi konwersja zawartej w nich energii
chemicznej w energie cieplna. ITPOK podczas wysokosprawnej kogeneracji bedzie
odzyskiwac¢ z odpadéw energie zamieniang w prad elektryczny sprzedawany do sieci
elektroenergetycznej i ciepto rezerwujace produkcje ciepta produkowanego z paliw
kopalnych. Spaliny po kotle zostang oczyszczone w instalacji oczyszczania spalin, a
nastepnie zostang odprowadzone do atmosfery poprzez komin. Z odpadow, ktére tra-
fity do bunkra powstanie zuzel oraz popiot, pyt i state odpady z instalacji oczyszczania
spalin. Odpady te bedg odbierane przez uprawnione podmioty, posiadajace wiasciwe
zezwolenia na ich odbiér, a nastepnie trafig do zagospodarowania lub do odpowied-
nich miejsc sktadowania. Objetos¢ odpadéw trafiajgcych do bunkra po ich termicznym
przeksztatceniu wielokrotnie sie zmniejszy. Kawatki metalu zawarte w odpadach zo-
stang poddane odzyskowi.

1.4. Termiczne przeksztatcanie odpadéw ma na celu:

- maksymalne zmniejszenie objetosci i masy odpadodw,

- przeksztatcenie pozostatych niepalnych sktadnikéw odpadéw w postac nadajaca sie
do skfadowania i / lub wykorzystania,
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- odzysk ciepta wydzielanego podczas spalania odpadéw i nastepnie jego przeksztat-
cenie w energie uzyteczng w postaci pradu elektrycznego i ciepta,

- zmniejszenie emisji ze zrédet wytwarzania energii elekirycznej i ciepinej (elektrownie
i elektrocieptownie) opalane weglem — tzw. substytucje paliw,

- likwidacje zawartych w odpadach organizméw chorobotwérczych,

- odzysk zawartych w odpadach surowcéw witérnych — metali zelaznych i niezelaznych,
- zagospodarowanie frakcji odpadéw nienadajacych sie do recyklingu i zapobiezenie
oddaniu ich na sktadowiska odpaddéw, a co za tym idzie zmniejszenie efektu cieplar-
nianego powodowanego przez uwalniany ze sktadowanych odpadéw metan.

1.5. Instalacja charakteryzuje sie przepustowoscig na poziomie 120 000 Mg/rok. Insta-
lacja jest przewidziana do przyjmowania i przetwarzania w procesie R1 (poprzedzo-
nego procesem R13) odpadow o kodach 19 12 12 oraz 19 12 10, kazdy z nich w ilo$ci
od 0 do 120 000 Mg/rok. Kazdy z tych strumieni bedzie zamawiany przez operatora
instalacji w takiej ilosci, aby zapewni¢ referencyjng (Srednig w okresie roku) warto$é
kaloryczng odpadéw réowng ok. 10 MJ/kg. 120 000 Mg/rok odnosi sie sumarycznie do
wszystkich wyszczegélnionych rodzajéw odpadow.

1.6. Dyspozycyjnos¢ ITPOK wynosi¢ bedzie (minimum) 8 000 h/rok (wartos¢ projek-
towa). Zatem, nominalna przepustowos$¢ godzinowa Instalacji wyniesie 15 Mg/h. Przy-
jety czas pracy Instalacji dotyczy czasu ciggtej pracy Instalacji z przepustowo$ciag zna-
mionowa, to jest przy spalaniu 15 Mg/h odpadéw. Przy mozliwej pracy ze zmniejszona
przepustowoscia dopuszcza sie wydiuzenie czasu pracy Instalacji (maksymalnie do 8
300 godzin w skali roku), ale przy zachowaniu dopuszczalnej rocznej ilosci przeksztat-
conych termicznie odpadéw na poziomie 120 000 Mg/rok, co nie wplywa na uciazli-
wos¢ Instalacji. Nominalna warto$¢ opatowa odpadéw wynosi¢ bedzie 10 MJ/kg. Prze-
widuje sie, ze rzeczywista warto§¢ opatowa odpadéw trafiajacych do kotta bedzie sie
miesci¢ w zakresie 8 — 14 MJ/kg.

2.1. Zakres planowanych do zabudowy w ramach ITPOK obiektéw wraz z ich szacun-
kowa powierzchnia:

Nazwa Powierzchnia [m?]
Budynek ITPOK, w tym: 4 550

- hala roziadunkowa 1 000
- hala bunkra 1100
- hala kotfa i instalacji oczyszczania spalin 2 000
- budynek obstugowy, w tym elektryczny || 450
Hala waloryzacji i sezonowania zuzla 2 700
Maszynownia i budynek elektryczny | 900
Portiernia 50
Budynek administracyijny 450
Budynki razem 8 650
Drogi i place 9 000
Chodniki 2 500
Powierzchnia utwardzona razem 20 150
Powierzchnia terenéw zielonych: 12 500

2.2. W ponizszych budynkach bedg odbywa¢ sie ponizsze procesy technologiczne:
- w hali roztadunkowej odbywaé sie bedzie roztadunek odpadéw do bunkra,
- w hali bunkra odbywa¢ sie bedzie mieszanie i podawanie odpaddw do kotta (poprzez
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lej zasypowy),

- w hali kotta odbywac¢ sie bedzie proces termicznego przeksztatcania odpaddw (w tym
odazotowanie spalin (uktad SNCR w kotle) oraz czesciowo redukcja dioksyn, furanoéw
- proces de novo zachodzgcy w kotle),

- w hali instalacji oczyszczania spalin odbywac sie bedzie proces oczyszczania spalin
(redukcja zwigzkow kwasnych, redukcja: dioksyn, furanéw i metali ciezkich, separacja
czgstek statych na filtrze workowym),

- w hali waloryzacji i sezonowania zuzla odbywa¢ sie bedzie proces waloryzacji i se-
zonowania zuzla (przesiewanie, kruszenie, odzysk metali zelaznych i niezelaznych,
sezonowanie),

- w maszynowni odbywa¢ sie bedzie proces przetwarzania energii cieplnej pary w cie-
pto uzytkowe i w energie elektryczna.

- w budynku elektrycznym | znajdowa¢ sie bedg transformatory odczepowe, rozdziel-
nie, instalacje elektryczne, w tym wyprowadzenia mocy do transformatora blokowego.
- w budynku elektrycznym Il znajdowac sie beda rozdzielnice niskiego napiecia, UPSy
oraz automatyka.

3.Przewidziano zastosowanie jednej linii termicznego przeksztatcania o wydajnosci
wynoszgcej 120 000 Mg/rok przystosowanej do termicznego przeksztatcania wsadu o
sredniej (nominalnej) warto$ci opatowej na poziomie 10,0 MJ/kg (lub o wydajno$ci wy-
noszacej 100 000 Mg/rok dla paliwa o wartosci opatowej - 12,0 MJ/kg). Linia wyposa-
zona zostanie w wezet konwersji energii oparty o turbine parowg upustowo-kondensa-
cyjna. Czas pracy Instalacji przyjeto 8 000 h/rok. Instalacja nie bedzie pracowac 21 dni
w okresie letnim i 10 dni w okresie wiosennym lub letnim podczas przegladéw tech-
nicznych. Przyjety czas pracy Instalacji dotyczy czasu ciagtej pracy Instalacji z prze-
pustowosécig znamionowa, to jest przy spalaniu 15 Mg/h odpadéw. Przy mozliwej pracy
ze zmniejszonag przepustowoscig dopuszcza sie wydtuzenie czasu pracy Instalacii
(maksymalnie do 8 300 godzin w skali roku), ale przy zachowaniu dopuszczalnej rocz-
nej iloéci przeksztatconych termicznie odpadéw na poziomie 120 000 Mg/rok

Podstawowe parametry ITPOK

Planowana wydajnosé jednej linii termicz- Mg/rok 120 000
nego przeksztaicania odpadéw

Nominalna wydajnos¢ jedne;j linii termicz- Mag/h 16
nego przeksztatcania odpadéw

Liczba linii procesowych - 1
Nominalny czas pracy linii termicznego  |h 8 000

przeksztaicania w roku (projektowany)
(przy spalaniu 120 tys. Mg odpadéw o
wartosci opatowej 10,0 MJ/ka)
Maksymalny czas pracy linii termicznego |h 8 300
przeksztatcania w roku (przy zachowaniu
rocznej maksymainej przepustowosci 120
tys. Mg odpadow)

Nominalna warto$¢ opatowa (projekto- MJ/kg 10,0

Przedziat dopuszczainej wartosci opato-  [MJ/kg 8,0+14,0

Nominalna moc cieplna w palenisku MW ok. 42 -
Technologia

Palenisko ) Rusztowe zintegrowane z kotlem

Ruszt Schodkowy (posuwisty lub posuwisto-zwrotny)
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Kociot Odzysknicowy

Turbina Parowa upustowo-kondensacyjna

Technologia oczyszczania spalin

Rodzaj oczyszczania Metoda Odczynnik

Redukcja zwigzkéw kwasnych Pét-sucha Wodorotlenek wapnia (wapno hy-
dratyzowane) lub wodorotlenek
sodu

Odazotowanie spalin SNCR Mocznik (alternatywnie woda

amoniakalna)
Redukcja dioksyn, furanéw i metali ciez- [Strumieniowo-pylowa |Wegiel aktywowany
kich (adsorpcja na weglu ak-
tywowanym)

Pierwotna Regulacja procesu spalania (po-
przez szybkie zmniejszenie tem-
peratury spalin do poziomu poni-

zej 200°C)
Parametry pary przegrzanej na wylocie kotta
Cisnienie bar (a) 41
Temperatura °C 400
Wytwarzana energia w ITPOK
Moc elektryczna brutto w trybie kondensa-|MWe ok. 10
Moc elektryczna brutto w trybie peinej ko- [MWe ok. 6
generaciji
Moc cieplna w trybie petnej kogeneracji MWk ok. 25

4.1. Paliwem referencyjnym bedzie wysokokaloryczna frakcja zmieszanych odpadéw
komunalnych, powstata po procesie ich mechanicznego przetwarzania (kod odpadu
19 12 12). Frakcja poddana termicznemu przeksztatceniu w ITPOK bedzie frakcjg o
cieple spalania powyzej 6 MJ/kg - co oznacza, ze zgodnie z polskim prawem nie na-
daje sie ona do sktadowania. Odpady te ze wzgledu na ztg jako$¢, nie mogg by¢ row-
niez poddane dalszemu recyklingowi, w zwigzku z czym jedyng sprawdzong i zaimple-
mentowana w polskim systemie gospodarkami odpadami metodg ich zagospodarowa-
nia jest termiczne przeksztatcenie wraz z odzyskiem energetycznym.

4.2. Podstawowe parametry kaloryczne paliwa

Parametr Wartos¢ Jednostka
Nominalna wartos¢ opalowa | 10 MJ/kg
paliwa referencyjnego

Zakres wartosci opatowej pa- | 8 - 14 MJ/kg

liwa trafiajgcego do kotta (doty-
czy wszystkich

rodzajow odpadow przewidzia-
nych do termicznego prze-
ksztatcania w ITPOK)

4.3. Parametry energetyczne kotta w nominalnym punkcie pracy (MCR) - podane pa-
rametry majg charakter przyblizony

Parametr Wartosé Jednostka
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Sprawnos¢ cieplna >80 %
Cisnienie pary swiezej 41 bar(a)

| Temperatura pary $wiezej 400 °C
Temperatura spalin po kotle 160 °C
Strumien spalin po kotle (spa- | ok. 90 000 Nm3/h
liny mokre)

5.1. Wezet przyjmowania odpadow.

Odpady do ITPOK bedg przyjmowane po przejechaniu bramy wjazdowej (bedacej tez
bramg wyjazdowa), ktéra bedzie obstugiwaé dwa pasy ruchu wjazdu (lewy pas ruchu
— samochody wazone; prawy pas ruchu — samochody niewazone), tj. samochody wio-
zgce odpady, samochody przyjezdzajgce po odbiér popiotu lotnego z kotta i pytu z
instalacji oczyszczania spalin, zuzla oraz odzyskanych metali, pojazdy przywozace re-
agenty, paliwo ptynne, a takze niewazone pojazdy przywozgce materiaty eksploata-
cyjne lub czesci zamienne, wozy strazy pozarnej i pogotowia.

Brama ta bedzie otwarta w godzinach dowozu odpadéw do ITPOK. W razie problemu
otwarcia bramy w czasie konieczno$ci podjecia akcji przez straz pozarng, wozy stra-
Zackie wjada na teren ITPOK przez brame istniejacej EC ZW. Samochody, ktdére mu-
szg by¢ wazone, zatrzymajg sie przy portierni na wadze wjazdowej, za ktérg znajdo-
wac sie bedzie szlaban oraz $wiatta sygnalizacyjne czerwone / zielone, a takze kamera
obejmujgca swym widokiem samochéd znajdujacy sie na wadze. Pomiedzy bramg
wjazdowg a waga wjazdowg zostato przewidziane miejsce na kilkka samochodéw (w
zaleznosci od ich dlugosci) oczekujgcych na wjazd na wage, gdy na wadze znajdowat
sie bedzie wazony samochdd. Przy wadze wjazdowej, na wysoko$ci kabiny kierowcy
zainstalowany zostanie czytnik kart zblizeniowych.

Przed waga wjazdowa zainstalowany bedzie monitor promieniotwérczosci — bramka
dozymetryczna. Jezeli bramka dozymetryczna wykryje promieniowanie, to pojazd nie
bedzie wazony, zostanie skierowany na wyznaczone miejsce i poinformowane zosta-
nie Wojewodzkie Centrum Zarzadzania Kryzysowego oraz Centrum ds. Zdarzen Ra-
diacyjnych Panstwowej Agencji Atomistyki. Dalsze postgepowanie zostanie uzgodnione
z powyzszymi instytucjami, a kierowca otrzyma w portierni raport dotyczacy zdarzenia.
Samochéd ciezarowy przywozacy odpady, w ktérym nie wykryto promieniowania, beg-
dzie wazony, a nastepnie, po otwarciu szlabanu i zmianie $wiatet z czerwonego na
zielone, pojedzie do hali roztadunkowej odpaddw.

Procedura dla samochodéw wazonych na wyjezdzie jest analogiczna jak przy wjezdzie
tych samochodéw na teren ITPOK. Tak jak w przypadku wagi wjazdowej, za waga
wyjazdowg znajdowaé sie bedzie szlaban i $wiatta sygnalizacyjne czerwone / zielone
oraz kamera, obejmujgca swym widokiem samochéd stojacy na wadze. Przy wadze
bedzie zainstalowany czytnik kart zblizeniowych. Samochéd po zeskanowaniu karty
zblizeniowej zostanie zwazony, a kierowca otrzyma od portiera raport, na ktérym beda
znajdowac sie dane wiasciciela samochodu, waga brutto, tara, obliczona waga netto
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oraz data i godzina wazenia. Nastepnie, po otwarciu szlabanu wagi wyjazdowej i zmia-
nie Swiatta z czerwonego na zielone oraz otwarciu sie bramy wyjazdowej (szlabanu)
samochéd opusci ITPOK.

5.2. Hala roztadunkowa

Po ustawieniu sie¢ samochodu przed wjazdowag bramg hali roztadunkowej system ko-
munikacji/ukfad sterowania przed bramg otworza ja. Samochéd po wjezdzie do hali
ustawi sie tytem do bramy przy bunkrze, a po jej otwarciu roztaduje odpady do bunkra.
Po roztadowaniu samochéd wyjedzie z hali roztadunkowej i skieruje sie na wage wy-
jazdowa. Hala roztadunkowa bedzie miejscem roztadunku odpadéw do bunkra, w kt6-
rej panowac bedzie podciSnienie zabezpieczajgce przed wydostawaniem sie odoréw
na zewnatrz hali roztadunkowej. Roztadunek odpadéw bedzie dokonywany przez
otwory zamykane specjalnymi bramami o wymaganej odpornosci ogniowej. Bramy
bedg podnoszone na potrzebe roztadunku odpadéw do bunkra, nastepnie bedg zamy-
kane na czas oczekiwania na nastepny samochéd dowozgcy odpady. Celem zapobie-
Zenia zsuniecia sie samochodu do bunkra, na kazdym stanowisku roztadowania od-
paddw zostanie wykonany zelbetowy prég oporowy dla két samochodu. Otwieranie i
zamykanie bram bedzie nastepowa¢ automatycznie, lecz bedzie mozliwe takze stero-
wanie nimi ze stanowiska roztadunkowego, jak réwniez z pomieszczenia dyspozytorni
(sterowni) przez operatora suwnicy. Przy kazdej z bram z prawej strony bedg zainsta-
lowane $wiatta sygnalizacyjne czerwone/zielone zamkniecia/otwarcia bramy.

5.3. Bunkier odpadéw

Gtéwnym obszarem hali bunkra odpadéw jest jeden bunkier odpadoéw (betonowy,
szczelny zbiornik) wspolny dla wszystkich przyjmowanych odpadéw (o kodach 19 12
12119 12 10). Bedzie to obiekt o konstrukcji zamknietej, zabezpieczony poprzez pa-
nujgce w nim podci$nienie przed przedostawaniem sie odoréw do otoczenia. Wielko§¢é
bunkra zapewni buforowe, w sposéb bezpieczny, gromadzenie i przechowywanie od-
padéw (proces R13) na min. 5 dni funkcjonowania Instalacji z wydajno$cig nominalng
(zgodnie z BAT nr 12).

Bunkier bedzie miat zapewniong minimalng pojemnos¢ uzytkowg pozwalajaca na zma-
gazynowanie odpadow przez minimum 5 dni. Wstepna objeto$¢ samego bunkra wy-
nosi ok. 5 740 m3. Zakiadajac godzinowg przepustowosé instalacji (15,0 Mg/h) — w
bunkrze przez 5 dni moze przebywa¢ ok. 1 800 Mg odpadéw. Dla gestosci odpadow
0,35 Mg/m3, minimalna objeto$¢ bunkra pozwalajgca na magazynowanie 1 800 Mg
odpadéw wynosi ok. 5 150 m3,

W S&cianie od strony hali roztadunkowej znajduja sie zsypy (zsuwnie) odpadéw. W bun-
krze wystepowac bedzie zar6wno magazynowanie jak i mieszanie (celem homogeni-
zacji) odpaddéw. Mieszanie odbywa¢ sie bedzie za pomocg czerpaka zamocowanego
na suwnicy. Operator przy pomocy czerpaka bedzie pobieraé¢ odpady z bunkra odpa-
déw i przenosié je do leja zasypowego kotta rusztowego.

Na poziomie dostepowym, w stropie oddzielenia pozarowego pomiedzy halg bunkra,
a halg kotta i instalacji oczyszczania spalin, zabudowany jest lej zasypowy kotta. W
gornej czesci hali bunkra, w $cianie dzielgcej hale bunkra od hali kotta i instalacji
oczyszczania spalin, zlokalizowana jest czerpnia powietrza, poprzez ktorg powietrze
jest zasysane przez wentylator powietrza podmuchowego do kotta. Uktad poboru po-
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wietrza do kotta z hali bunkra powoduje utworzenie podcisnienia w hali bunkra (zgod-
nie z BAT nr 21), co ma za zadanie uniemozliwi¢ przedostawanie sie odoru z odpadéw
do otoczenia podczas pracy instalacji termicznego przeksztatcania odpadow.

W przypadku gdy kociot nie pracuje, powietrze z bunkra jest odprowadzane do otocze-
nia poprzez uktad neutralizacji odoru (dezodoryzacji powietrza), przez dwie dedyko-
wane centrale wentylacyjne, w sktad ktérych wchodza: wentylator wyciggowy, filtry
czgstek statych i filtr weglowy (zatozono, ze zastosowany zostanie filtr klasy G4 (filtry
klasy G4 - powinien wychwyci¢ co najmniej 90% czagsteczek o Srednicy 80 pm); filtr
klasy F7 (filtr klasy F7 powinien wychwyci¢ §rednio 80- 90% czasteczek o srednicy 0,4
pm); filtr weglowy (absorbuje substancje ztowonne). Powietrze po oczyszczeniu emi-
towane do atmosfery poprzez dedykowany wycigg poziomy. Zadaniem centrali wenty-
lacyjnej jest utrzymanie w hali bunkra podci$nienia, ktére ogranicza do minimum wy-
dostawanie sie zanieczyszczen na zewnatrz. Cale powietrze bedzie przesytane przez
centrale wentylacyjne, ktére wychwytujg czastki state, a takze oczyszczajg powietrze
z zapachu poprzez absorpcje wewnatrz filtra weglowego. Emitory te, w postaci dwéch
central wentylacyjnych, w chwilach postoju ITPOK bedg Zrédtem $ladowej emisji wpro-
wadzanej do powietrza.

W hali bunkra beda zainstalowane dwie suwnice z chwytakami. Jednocze$nie moze
pracowa¢ jedna suwnica. Zadaniem suwnic jest odbieranie odpadéw spod otworéw
zasypowych, mieszanie odpadéw w celu ich homogenizacji i usrednienia warto$ci opa-
fowej oraz podawanie odpadoéw do leja zasypowego kotta (zgodnie z BAT nr 14). Suw-
nice sterowane sg przez operatora (moga by¢ sterowane czesciowo automatycznie),
pojedynczo, z kabiny operatora suwnicy, znajdujacej sie w dyspozytorni — sterowni w
bocznej $cianie bunkra. Okna kabiny operatora suwnicy sa zabezpieczone na wypa-
dek uderzenia chwytaka oraz pozaru w bunkrze. W kabinie suwnicowego umieszczone
sg dwa fotele sterownicze. Obie suwnice umieszczone sa na wspoélnym torowisku.

W poziomie dostepowym w hali bunkra (poziom leja zasypowego), na potrzeby m.in.
serwisowania chwytakéw poza halg bunkra lub ich wymiany, znajdujg sie otwory po-
zwalajgce na opuszczenie chwytaka na poziom 0 poza halg bunkra, na zewnatrz bu-
dynku gtéwnego.

Na poziomie dostepowym w hali bunkra odpadéw, znajdujg sie wodne lub pianowe
dziatka ppoz., ktére uruchamiajg sie automatycznie, gdy system monitorujgcy odpady
wykryje pozar w bunkrze.

Suwnice wyposazone bedg m.in. w:

- zespdt pomiaru masy odpadéw tadowanych do leja zatadowczego. Masa odpadéw
rejestrowana bedzie w systemie komputerowym centralnej dyspozytorni skonfiguro-
wanym w taki sposéb, Zze rejestrowana bedzie jedynie masa odpadéw podanych do
leja zasypowego,

- kosz ratunkowy zawieszony na dodatkowym wciagniku,

- wytacznik bezpieczenstwa na stanowisku sterowniczym,

- 2 stanowiska sterownicze przemiennego sterowania suwnicami, kazde wyposazone
w fotel z pulpitami zaopatrzonymi w wyswietlacz pokazujgcy wage materiatu.
Suwnice moga by¢ sterowane ze stanowiska sterowniczego recznie lub pétautoma-
tycznie.
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5.4. Wezet termicznego przeksztatcania odpadéw i odzysku energii

Spalanie odpadéw komunalnych odbywaé sie bedzie w jednej linii technologicznej spa-
lania odpadéw. Do termicznego przeksztatcania odpadéw przewidziano instalacje z
rusztem mechanicznym z automatyczng kontrolg procesu spalania — parametry pro-
cesu spalania bedg zoptymalizowane poprzez wykorzystanie automatycznego sys-
temu komputerowego do kontroli sprawnos$ci spalania oraz wsparcia w zapobieganiu
emisjom lub ich redukcji (zgodnie z BAT nr 15, 29 i 30). System napedu rusztowin
pozwoli na kontrolowanie predkosci transportu paliwa na ruszcie (zgodnie z BAT nr 29
i 30), a takze na jego maksymalne wypalenie — proces spalania odpaddéw zapewni
osiggniecie zawartosci wegla organicznego w zuzlach ponizej 3 % (zgodnie z BAT nr
7).

Rozwigzania technologiczne i techniczne Instalacji pozwolg na przetworzenie w sumie
do 120 000 Mg odpaddéw rocznie.

Podstawowe parametry wezta spalania odpadoéw to: strumien odpadéw: 15 Mg/h, no-
minalna warto$¢ opatowa odpadow: 10 MJ/kg, moc cieplna kotta: 42 MW.

5.5. Lej i szyb zasypowy oraz podajnik odpadéw

Odpady sa podawane z bunkra na ruszt kotta za posrednictwem leja zasypowego,
szybu zatadowczego i podajnika odpadéw. Lej zamontowany jest w stropie oddzielenia
pozarowego pomiedzy halg bunkra, a halg kotta i instalacji oczyszczania spalin. Wy-
miary leja sa odpowiednio duze, tak aby odpady z otwartego chwytaka w cato$ci wpa-
daty do leja. Obrzeze leja znajduje sie powyzej poziomu dostepowego, celem zabez-
pieczenia przed przypadkowym wpadnieciem do leja oséb znajdujacych sie na pozio-
mie dostepowym.

Aby umozliwi¢ obserwacje poziomu odpadéw w leju zasypowym i szybie z kabiny ope-
ratora suwnicy i dyspozytorni (sterowni), ponad lejem jest zamontowana kamera. Dla
zapewnienia mozliwo$ci obserwacji rozktadu temperatury w leju zasypowym, nad le-
jem zamontowana jest takze druga kamera, bedgca kamerg termowizyjng. Lej zasy-
powy jest potagczony z szybem za posrednictwem pytoszczelnego kompensatora i wy-
posazony jest w system gaszenia, na wypadek pozaru w szybie. U spodu leja znajduje
sie klapa odcinajgca z napedem hydraulicznym. Klapa ta jest zamknieta podczas roz-
ruchu kotta (przed podaniem odpadéw) oraz podczas jego zatrzymania, aby zapobiec
niekontrolowanemu dostawaniu sie powietrza do komory spalania. Takie rozwigzanie
pozwala na ptynne przejscie do etapu spalania odpadéw w trakcie fazy rozruchowe;j
instalacji termicznego przeksztatcania odpadéw. Podczas zatrzymania kotta, klapa od-
cinajgca zostaje automatycznie zamknieta, gdy odpady w szybie osiggna poziom mi-
nimalny. Szyb odpadéw zamontowany jest pod lejem zasypowym i zapewnia grawita-
cyjny transport odpadéw z leja na stét podawczy podajnika odpaddw. Podczas pracy
szyb jest przez caty czas napetniony, aby uniemozliwi¢ dostep powietrza do komory
spalania od strony zasypu odpadéw. Szyb jest wyposazony w ptaszcz wodny pota-
czony z uktadem chtodzenia. Ponadto, jezeli temperatura $ciany szybu wzrosnie po-
wyzej ustawionego poziomu granicznego, to uruchomiony zostaje doptyw wody gasni-
czej do szybu. Pomiedzy lejem i szybem wykonana jest dylatacja, aby skompensowaé
réznice wynikajace z rozszerzalnosci cieplnej materiatu szybu. Szyb jest wyposazony
w czujniki poziomu odpadéw.
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Podajnik odpadéw usytuowany jest na dole szybu i sklada sie ze stotu podawczego
odpadéw oraz popychacza odpadéw, napedzanego sitownikami hydraulicznymi, za-
pewniajgc rownomierne podawanie odpadéw na catej szerokosci rusztu. Ruch popy-
chacza sktada sie z wolnego/stopniowego ruchu do przodu, podajgcego odpady na
ruszt, po ktérym nastepuje szybkie cofnigcie popychacza do pozycji wyjsciowej. Kie-
runek ruchu i potozenie popychacza sa widoczne na stacji operatorskiej w dyspozy-
torni. Podajnik odpadéw umozliwia catkowite usuniecie odpadoéw ze stotu podawczego
podczas postoju rusztu.

5.6. Ruszt

Odpady trafiajac na ruszt schodkowy sg suszone, odgazowywane, spalane i dopalane.
Nastepnie wypalony zuzel spada do szybu zuzla, a nastepnie do odzuzlacza, skad jest
usuwany i trafia na przenosnik tasmowy. Od spodu rusztu dostarczane jest powietrze
pierwotne, ktére jednoczes$nie chtodzi rusztowiny, a nad komorg paleniskowg, w dolnej
czesci pierwszego ciggu spalinowego kotta podawane jest powietrze wtérne.

5.7. Odzuzlacz

Na koncu rusztu/paleniska wypalone odpady w postaci zuzla spadajg pionowym szy-
bem do odzuzlacza, w ktérym znajduje sie wygarniacz zuzla.

Odzuzlacz jest w trakcie pracy kotta zalany wodg do poziomu powyzej dolnej krawedzi
szybu, tworzgc tzw. zamknigcie wodne, zapobiegajace niekontrolowanemu dostawa-
niu sie powietrza do paleniska. Zuzel zza odzuzlacza odbierany jest przez przesie-
wacz. Przesiewacz rusztowy umozliwia przejecie duzych odpadéw z odzuzlacza, ktére
nie ulegly spaleniu — duzych elementéw metalowych, mineralnych lub niedopatéw,
ktére po przesiewaczu trafiajg do ustawionego pod jego wylotem kontenera. Zuzel
spada na tasme przenosnika zuzla i zostaje przetransportowany poza hal¢ kotta — do
hali sezonowania zuzla.

5.8. Odpopielacz

Przesypujacy sie przez szczeliny w rusztowinach oraz pomiedzy rusztowinami popié6t
denny spada lejami do odpopielacza, skad za posrednictwem przenosnika zgrzebto-
wego zostaje odprowadzony do szybu zuzla / odzuzlacza.

5.9. Stacja hydrauliczna

Na potrzeby napedu klapy w szybie zasypowym, podajnika odpadéw i rusztu stosuje
sie wspolng stacje hydrauliczng (agregat hydrauliczny). Stacja hydrauliczna sktada sie
ze zbiornika oleju, dwoch pomp olejowych (w tym jednej rezerwowej), chtodnicy oleju,
filtrow oleju, armatury oraz elastycznych przewodoéw i stalowych rurociggéw olejowych.
5.10. Komora paleniskowa (palenisko) i kociot parowy

Ruszt znajduje sie na spodzie paleniska. Energia cieplna spalin znad rusztu bedzie
wykorzystana w zintegrowanym z rusztem kotle do produkgcji pary wodnej przegrzanej
(zgodnie z BAT nr 19).

Sciany i stropy paleniska oraz wigksza cze$¢ pierwszego ciagu spalinowego kotta sg
wylozone wymuréwka (obmurzem), za ktéra znajduja sie Sciany membranowe Kotta.
Sciany membranowe kotta przejmuijg ciepto spalin pochodzace gtéwnie od promienio-
wania. Sciany te ciaggna sie od poziomu rusztu (hieco powyzej komor w $cianach bocz-
nych) w gore. Kociot parowy zintegrowany jest z rusztem. Dylatacja pomiedzy rusztem
a kottem jest przykryta kompensatorem wydtuzen kotta.
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Geometria komory paleniskowej oraz pierwszego ciggu kotta pozwalajg na dotrzyma-
nie wymagan prawnych dotyczgcych m.in. minimalnego czasu przebywania spalin po-
wyzej 2 s w temperaturze powyzej 850°C.

Kociot bedzie wyposazony w uktad pomiaru temperatury w komorze spalania (zgodnie
z BAT nr 3). Pierwszy cigg kotta wyposazony jest w dwa palniki olejowe, ktére wigczajg
sie automatycznie, jezeli temperatura spalin po ostatnim doprowadzeniu powietrza
spadnie ponizej 850°C w referencyjnym punkcie kotta (odpowiadajgcym czasowi prze-
bywania spalin >2s). Palniki uzywane sg takZze w czasie rozruchu i wygaszania kotta
w celu zapewnienia utrzymania ww. temperatury tak dtugo, jak niespalone odpady
bedg znajdowa¢ sie na ruszcie. Palniki zasilane sg ze zbiornika lekkiego oleju opato-
wego.

Powyzej paleniska znajdujg sie ciggi przekazywania ciepfa ze spalin do wody i pary
wodnej. Pierwsze wystepujg puste ciggi opromieniowane, gdzie wymiana ciepta po-
miedzy czynnikami nastepuje poprzez promieniowanie spalin. Ciggi opromieniowane
sg zawsze pionowe. Sciany ciggdéw opromieniowanych stanowig ekrany — $ciany
szczelne / membranowe (rura-ptetwa-rura), przy czym $ciany pierwszego ciggu wyto-
zone sg do pewnej wysokosci wymuréwka (obmurzem). Sciany membranowe stano-
wig ekrany zbudowane z rur wznoszgcych, potgczonych ptaskownikami (ptetwami), u
gory i u dotu zakoriczone kolektorami. Kolektory gérne potgczone sg rurociggami z
walczakiem kotta. Z walczaka wyprowadzone sg rurociggi opadowe wody kottowej,
znajdujgce sie na zewnatrz Scian membranowych, doprowadzone do ich kolektoréw
dolnych. Sciany membranowe wraz z przynaleznymi rurociagami oraz walczakiem
tworza kontur parownika kotta, w ktérym nastepuje naturalna cyrkulacja wody i mie-
szaniny wodno-parowej. Woda kottowa pobierana jest z dolnej cze$ci walczaka do rur
opadowych (nie ogrzewanych), a nastepnie poprzez kolektory dolne trafia do rur wzno-
szgcych (ogrzewanych), gdzie zaczyna wrze¢ i ptyng¢ w gére, do gérnych kolektoréw
ekranéw. Nastepnie pobierana z kolektoréw gérnych mieszanina wodno- parowa — po-
przez rurociagi tgczgce — trafia do walczaka, w ktérym pod wptywem grawitacji oraz
dzieki zastosowaniu odkraplacza nastepuje oddzielenie wody od pary.

Do walczaka dostaje sie mieszanina wodno-parowa i pod wptywem grawitacji naste-
puje oddzielenie pary od wody. Dzieki temu para opuszczajgca walczak, kierowana do
przegrzewacza pary, jest parg nasycong sucha.

Po ciggach opromieniowanych znajduje sie jeden lub wiecej ciggéw konwekceyjnych,
w ktérych wymiana ciepta pomiedzy czynnikami nastepuje poprzez konwekcje. W
pierwszym ciggu konwekcyjnym najpierw umieszczony jest parownik konwekcyjny
(ochronny), a nastepnie przegrzewacz pary oraz podgrzewacz wody. Do przegrzewa-
cza pary trafia para z walczaka. Para przegrzana trafia do turbiny parowej, gdzie jej
energia przeksztatcana jest w moc mechaniczng na wale turbiny. Jako ostatni umiesz-
czony jest podgrzewacz wody. Woda ze zbiornika wody zasilajgcej ttoczona jest do
kotta (podgrzewacza wody) pompa wody zasilajgcej. W podgrzewaczu wody nastepuje
podgrzanie wody zasilajgcej do wymaganej temperatury. Woda po podgrzewaczu
wody trafia do walczaka.

Powietrze pierwotne (doprowadzane pod rusztem) bedzie podgrzewane za pomoca
podgrzewacza parowego.
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5.11. Uktad powietrza spalania

Ukiad powietrza do spalania sktada sie z instalacji podawania powietrza pierwotnego
oraz z instalacji podawania powietrza wtérnego (nadpaleniskowego).

Uktad powietrza pierwotnego umozliwia pobér powietrza z hali bunkra odpadéw oraz
hali kotta i instalacji oczyszczania spalin, a nastepnie jego podgrzanie i ttoczenie do
sekcji podrusztowych. Wentylator powietrza pierwotnego zasysa powietrze do spala-
nia z hali bunkra odpadéw, a w przypadku pozaru w bunkrze z hali kotta i instalacji
oczyszczania spalin — w obrebie czerpni powietrza pierwotnego znajduje sie klapa
umozliwiajgca pobdr powietrza z hali bunkra odpadéw lub z hali kotta i instalacji
oczyszczania spalin.

Powietrze wtérne pobierane z gornej przestrzeni hali kotta oraz hali oczyszczania spa-
lin, kierowane jest do pierwszego ciggu kotta, przy wykorzystaniu wentylatora powie-
trza wtérnego.

5.12. Uktad usuwania popiotu lothego z kotta

W drugim i trzecim ciggu opromieniowanym i w ciggach konwekcyjnych kotta ze spalin
wytragca sie popiét lotny, ktéry spada na dno tych ciggéw do lejoéw, skad zostaje odpro-
wadzony zespotem przeno$nikdw zgrzebtowych, pneumatycznych i rurociggéw do si-
losu popiotu lothego.

5.13. Wezet przetwarzania i wyprowadzenia energii

Para po wyijsciu z kotta (para $wieza) kierowana bedzie do turbiny parowej, napedza-
jacej generator pradu elektrycznego. Po turbinie rozprezona para kierowana bedzie do
skraplacza powietrznego. Kondensat po skropleniu pary, ftoczony bedzie poprzez
uktad regeneraciji ciepta do odgazowywacza zintegrowanego ze zbiornikiem wody za-
silajgcej. Woda ze zbiornika wody zasilajgcej tloczona bedzie do kotta, a Scislej do
podgrzewacza wody w kotle. Para upustowa z turbiny zasila¢ bedzie odbiorniki ciepta.
Energia odzyskana ze spalania odpadow bedzie przetwarzana na energie elekiryczng
i cieplng w procesie skojarzonym. Giéwna zaletg wytwarzania w skojarzeniu jest to, ze
sprawno$¢ catkowita przemiany energii w procesie skojarzonym jest duzo wyzsza niz
przy rozdzielonym wytwarzaniu energii elektrycznej i cieplnej. Instalacja bedzie mogta
pracowac w trybie produkcji energii elektrycznej z minimalng produkcjg ciepta na po-
trzeby miejskiej sieci cieptowniczej (4 MW) bez odbioru pary oraz w trybie produkcji
ciepta (w postaci pary i goracej wody) bez produkcji energii elektrycznej (w przypadku
awarii turbiny).

5.14. Turbozespot

Zabudowana zostanie wielostopniowa turbina parowa upustowo-kondensacyjna. Cha-
rakter pracy turbozespotu: ciggly. Podstawowe dane turbozespotu: moc elektryczna: -
praca kondensacyjna: ok. 10 MWe, petne skojarzenie (kogeneracja): 6 MWe.

5.15. Gtéwny uktad chtodzenia

Para wylotowa z turbiny trafi do skraplacza chtodzonego powietrzem. Kondensat po
skraplaczu bedzie sie gromadzit w zbiorniku kondensatu, skad bedzie przepompowy-
wany pompami gtéwnymi kondensatu do zbiornika wody zasilajgcej zintegrowanego z
odgazowywaczem. Przy zmieniajacym sie obcigzeniu turbiny i zmiennej temperaturze
powietrza atmosferycznego, wydajno$¢ skraplania regulowana bedzie w sposéb
ptynny poprzez przetwornice czestotliwosci silnikow wentylatorow skraplacza po-
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wietrznego.

5.16. Rurociag obejsciowy turbiny

W trakcie rozruchu i zatrzymania Instalacji oraz w sytuacjach awaryjnych, para $wieza
bedzie kierowana nie do turbiny, a do skraplacza, po obnizeniu jej ci$nienia i tempera-
tury, do warto$ci ponizej dopuszczalnych dla skraplacza. W tym celu zabudowany zo-
stanie rurocigg obejsciowy (bypassowy) turbiny, wyposazony w stacje redukcyjno-
schtadzajgca. Obnizenie (redukcje) cisnienia pary uzyskuje sie poprzez dtawienie
przeptywu pary w zaworze regulacyjnym, natomiast obnizenie temperatury pary uzy-
skuje sie dzieki wiryskowi wody do strumienia pary. Przepustowos$¢ rurociggu obej-
$ciowego turbiny bedzie umozliwiaé przyjecie catej ilosci pary wytwarzanej w kotle.
Stacja redukcyjno-schtadzajgca rurociggu obejsciowego turbiny bedzie uruchamiana
podczas rozruchu oraz zatrzymania kotta / turbiny, a takze w sytuacjach awaryjnych —
awarii turbiny lub wybicia generatora z sieci elektroenergetycznej.

W celu umozliwienia pracy ukfadu cieptowniczego, gdy turbina nie bedzie pracowag,
przewidziano zastosowanie osobnej stacji redukcyjno-schtadzajgcej, pobierajacej pare
Swiezg i dostarczajgcej jg do wymiennikéw cieptowniczych. Analogicznie, poprzez ko-
lejng stacje redukcyjno-schiadzajgcg zabezpieczone bedg dostawy pary do odbiorcow
przemystowych.

5.17. Uktad kondensatu gtéwnego i czystego oraz uktad wody zasilajacej kociot
Kondensat opuszczajgcy skraplacz powietrzny bedzie sie gromadzit w zbiorniku kon-
densatu gtéwnego. Zbiornik ten bedzie réwniez podtaczony do instalacji demineraliza-
cji wody, co m.in. umozliwi napetnienie uktadu wodno-parowego. Oprécz kondensatu
ze skraplacza powietrznego, do zbiornika gtéwnego kondensatu bedg doprowadzane
takze: odwodnienia rurociggu pary $wiezej, skroplona para z uszczelnien turbiny,
czionu cieptowniczego. Pompy tloczgce kondensat ze zbiornika kondensatu gtéwnego
zainstalowane zostang réwnolegle w konfiguracji 2 x 100% przeptywu maksymalnego
kazda lub 3 x 50% przeptywu maksymalnego kazda. Pompy te beda tloczy¢ konden-
sat, poprzez podgrzewacz regeneracyjny (jeden lub wiecej) do odgazowywacza zinte-
growanego ze zbiornikiem wody zasilajgcej. Z niego woda zasilajgca bedzie ttoczona
pompami wody zasilajgcej do kotta. Pompy wody zasilajacej zainstalowane zostang
rownolegle w konfiguracji 2 x 100% przeptywu maksymalnego kazda lub 3 x 50% prze-
ptywu maksymalnego kazda.

Zainstalowany zostanie takze pomochiczy zbiornik kondensatu czystego. Do pomoc-
niczego zbiornika kondensatu kierowany bedzie kondensat z: rozprezaczy konden-
satu, parowych podgrzewaczy powietrza do spalania i innych skroplin pracujgcych w
uktadzie zamknigtym (bez kontaktu z atmosferg). Z pomocniczego zbiornika konden-
satu kondensat jest kierowany do gtéwnego zbiornika kondensatu.

5.18. Uktad odsalania, spusty z wydmuchéw

Odsoliny i odmuliny z kotta, a takze odwodnienia, odpowietrzenia i spusty z wydmu-
chow rurociagdw beda odprowadzane do rozprezacza kottowego, gdzie nastgpi ich
rozprezenie do ciSnienia atmosferycznego i schtodzenie, celem odprowadzenia do od-
zuzlacza.

5.19. Uzupetnianie uktadéw wodnych wodg demi

Woda zdemineralizowana bedzie dostarczana z istniejgcej stacji uzdatniania wody i
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bedzie uzywana do uzupetniania obiegu parowego oraz do uzupetniania uktadu wody
ruchowej.

5.20. Energia cieplna

Termiczna utylizacja odpadéw umozliwi wytworzenie 25 MW energii cieplnej w petnym
skojarzeniu.

5.21. Uktad podgrzewu wody miejskiej sieci cieptowniczej
Odzysk ciepta z termicznego przeksztatcania odpadéw obejmuje jego wykorzystanie

do podgrzewu wody w miejskiej sieci cieptownicze;.

5.22. Uktad wyprowadzenia pary do odbiorcéw przemystowych

Odzysk ciepta moze by¢ tez realizowany poprzez odbiér pary z upustu turbiny i skie-
rowanie jej do odbiorcéw zainteresowanych poborem pary.

5.23. Wezet oczyszczania i odprowadzania spalin

Instalacja oczyszczania spalin zostanie zabudowana w hali kotta i instalacji oczysz-
czania spalin. Na instalacje oczyszczania i wyprowadzania spalin do otoczenia bedg
sie sktada¢: uktad odazotowania spalin metodg SNCR (w kotle) (zgodnie z BAT nr 29),
reaktor (zgodnie z BAT nr 27, 30, 31), filir workowy (zgodnie z BAT nr 25), wentylator
wyciggu spalin z ttumikiem oraz komin, na ktérym bedzie znajdowac sie zestaw przy-
rzagdéw pomiarowych. Stacja aparatury pomiarowej zlokalizowana bedzie w hali kotta
i instalacji oczyszczania spalin. Instalacja oczyszczania spalin bedzie instalacjg bez-
$ciekowg (zgodnie z BAT nr 33).

5.24. Uktad odazotowania spalin

W celu ograniczenia emisji NOx zostanie zastosowany system ich redukcji w oparciu
o metode selektywnej redukgji niekatalitycznej (SNCR) z wykorzystaniem mocznika
lub wody amoniakalnej jako reagenta. Mocznik bedzie dostarczany do ITPOK w stanie
suchym lub w formie ciekilej, autocysterng i roztadowywany do zbiornika magazyno-
wego. Mocznik bedzie do kotta wiryskiwany jako wodny roztwdr. Wirysk mocznika do
kotta bedzie nastepowat przez dysze umieszczone na $cianach pierwszego ciggu ko-
tta.

5.25. Reaktor

Surowe spaliny z kotta bedg wplywaé do kanatu spalin, a nastepnie do reaktora. Za-
daniem reaktora bedzie redukcja zwigzkow kwasnych poprzez absorpcje tych zwigz-
kow na wodorotlenku wapnia oraz redukcja dioksyn, furanéw i metali ciezkich poprzez
adsorpcje na weglu aktywowanym. Geometria reaktora bedzie dobrana w taki sposéb,
aby zapewni¢ sorbentom odpowiednio dtugi czas kontaktu ze spalinami. Sorbenty te
beda podawane do kanatu spalin przed reakiorem lub do reaktora. Dla sterowania i
optymalizacji ilosci wtryskiwanego wodorotlenku wapnia, zastosowany zostanie po-
miar cigglty HCI i SO2 przed reaktorem i za filtrem workowym.

5.26. Filtr workowy

Spaliny opuszczajace reaktor bedg wpltywac do filira workowego. Filtr workowy stuzy
do wylapywania i usuwania resztkowego, pozostatego w spalinach po kotle popiotu
lotnego oraz statego, pylistego produktu procesu oczyszczania spalin. Wychwytywanie
ww. czgstek bedzie sie odbywato na powierzchni tkaniny filtracyjnej, ktéra nastepnie
bedzie cyklicznie oczyszczana poprzez strzepywanie sprezonym powietrzem.

Odpad wychwycony w filtrze workowym nie jest do konca przereagowany, tj. zawiera
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jeszcze wodorotlenek wapnia. Dlatego bedzie on spod filira w czesci zawracany do
reaktora (recyrkulacja) celem ponownego kontaktu ze spalinami i nawilzany w celu
podniesienia wydajnosci zachodzgcego w reaktorze procesu redukcji zwigzkéw kwa-
$nych i zmniejszenia zuzycia sorbentu wapniowego, a reszta odpadu zostanie skiero-
wana do siloséw magazynowania statego produktu instalacji oczyszczania spalin.
5.27. Wentylator ciggu, uktad wyprowadzenia spalin i komin

Podci$nienie w kotle oraz w catej linii oczyszczania spalin bedzie wytwarzane za po-
mocg wentylatora ciggu. Zostanie zastosowany wentylator promieniowy o wysokiej wy-
dajnosci. Wentylator zostanie umieszczony na wibroizolatorach i izolowany termicznie
i akustycznie. Wentylator ciggu napedzany bedzie silnikiem elektrycznym z regulacja
predkosci obrotowej za pomocg przetwornicy czestotliwosci. Za wentylatorem umiesz-
czony zostanie ttumik hatasu. Celem zabezpieczenia instalacji wyciaggu spalin w przy-
padku awarii silnika napedowego wentylatora, na wale wentylatora zostanie zainstalo-
wany silnik pomocniczy celem zapewnienia podci$nienia w kotle i kanatach spalin na
potrzeby bezpiecznego zatrzymania kotta. Spaliny po ttumiku hatasu kierowane bedg
do komina i dalej do atmosfery.

5.28. Uktad monitorowania emisji
W kominie zainstalowane bedg instrumenty pomiarowe podiaczone do analizatora

spalin i uktadu ciggtego monitoringu emisji (ang. Continuous Emission Monitoring Sys-
tem, CEMS), oraz krééce do pomiaréw okresowych i kontrolnych (np. celem okresowej
kalibracji uktadu pomiarowego). Pomiar ciggly obejmuje predko$¢ przeptywu spalin,
wilgotno$¢ spalin, zawarto$¢ tlenu w spalinach, temperature spalin i ich ci$nienie
(zgodnie z BAT nr 3). Zgodnie z BAT nr 4, Instalacja bedzie posiadata monitoring emisji
spalin ktéry bedzie kontrolowat: w sposéb ciagly: pyly, SO2, NOx (w przeliczeniu na
NO2), NH3, CO, HCI, TOC, HF, Hg oraz stezenie tlenu w spalinach; w sposéb okre-
sowy: metale (Pb, Cr, Cu, Mn, Ni, As, Cd, Tl, Sb, V, Co) oraz dioksyny i furany.
Dostep do aparatury pomiarowej bedzie zapewniony poprzez podest. Na poziomie po-
miarowym zostanie zainstalowany wciggnik dla transportu urzadzen kontrolnych apa-
ratury pomiarowej. Uktad ciggtego monitoringu emisji wspétpracuje z tzw. komputerem
emisyjnym, w ktérym jest prowadzona ciggta rejestracja wynikow pomiaréw oraz ich
przeliczanie na warunki umowne. CEMS musi obejmowaé wszystkie wymagane pra-
wem zanieczyszczenia, pierwiastki i zwigzki chemiczne, w tym pomiar emisji pytu i
rteci. Dane dotyczace emisji do powietrza musza by¢ przekazywane online do Woje-
wédzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska (WIOS). W przypadku ITPOK bedzie to
WIOS w todzi. Aktualne emisje do powietrza bedg takze widoczne na wyswietlaczu
przed gtéwng bramg wjazdowg na teren ITPOK oraz mogg by¢ udostepnione online
na stronie internetowej ITPOK.

5.29. Magazynowanie reagentéw

Instalacja oczyszczania spalin bedzie posiadata zoptymalizowany i zautomatyzowany
system dozowania odczynnikéw (sorbentéw). Czes¢ sorbentéw bedzie recyrkulowana
w celu zmniejszenia ilosci nieprzereagowanych odczynnikow w pozostatoéciach. Po-
wyzsze techniki pozwolg obnizy¢ szczytowy poziom zorganizowanych emisji HCI, HF
i SO2 do powietrza ze spalania odpadéw przy jednoczesnym ograniczeniu zuzycia
odczynnikéw oraz iloSci pozostatosci wytworzonych z wtrysku suchego sorbentu
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(zgodnie z BAT nr 28).

Reagenty dla potrzeb instalacji oczyszczania spalin beda przechowywane w silosach,
zlokalizowanych w hali instalacji oczyszczania spalin. Zainstalowany zostanie:

Rodzaj zbiornika Pojemno$é [m?] Retencja [dni]
zbiornik mocznika ok. 35 30
silos wodorotlenku wapnia ok. 300 30
silos wegla aktywowanego ok. 35 30

5.30. Wezet zagospodarowania odpaddw poprocesowych
Zgodnie z BAT nr 35, strumien zuzla i popiotéw paleniskowych jest oddzielony od stru-

mienia popiotu lotnego i statych odpadéw z oczyszczania spalin.

5.31. Gospodarka popiotem lotnym z kotta i statg pozostato$cia z instalacji oczyszcza-
nia spalin

Popidt lotny z kotta oraz pyt z instalacji oczyszczania spalin bedg odprowadzane me-
chanicznie, a nastepnie pneumatycznie do siloséw (2 silosy), zlokalizowanych na ze-
wnatrz hali kotta i instalacji oczyszczania spalin. Odpowietrzenia z siloséw wyprowa-
dzone beda poprzez filtry czastek statych. Emisja pytu z odpowietrzen silosow nie be-
dzie przekracza¢ 5 mg/Nm?3. Odpady z siloséw beda roztadowywane do cystern. Bedg
one mogty by¢ odbierane wytgcznie przez uprawnione podmioty, posiadajace wiasciwe
zezwolenia.

5.32. Popiét

llosci szacunkowa: 225 kg/h z kotta + 1 050 kg/h z filtra tkaninowego (10 200 Mg/rok),
gestosé: ok. 900 kg/m?3.

5.33. Gospodarka zuzlem

Zuzel po odzuzlaczu bedzie kierowany na przesiewacz wibracyjny, na ktérym wysepa-
rowana zostanie niespalona frakcja nadgabarytowa, trafi ona do dedykowanego kon-
tenera. Pozostaty zuzel transportowany bedzie poza hale kotfa i instalacji oczyszcza-
nia spalin przenosnikami tasmowymi. Pomiedzy halg kotta i instalacji oczyszczania
spalin a halg waloryzacji i sezonowania zuzla, zuzel bedzie transportowany przenosni-
kiem znajdujacym sie na estakadzie, ktérej przeswit bedzie wynosit ok. 6 m. Caty pro-
ces waloryzacji bedzie miat miejsce w zamknietym budynku w warunkach podcisnienia
(zgodnie z BAT nr 23, 24 i 26). W ramach procesu waloryzacji (proces odzysku R12)
odbywac sie beda takie procesy jak: przesiewanie na przesiewaczu wibracyjnym, kru-
szenie przy uzyciu kruszarki, odzysk metali zelaznych i niezelaznych za pomoca se-
paratora metali zelaznych i separatora metali niezelaznych oraz sezonowanie. W hali
waloryzacji i sezonowania zuzla, zuzel przesypie si¢ na przenosniki, na ktérych
umieszczone zostang kruszarka lub kruszarki oraz przesiewacz lub przesiewacze wi-
bracyjne, oraz na przenosnik, nad ktérym beda zainstalowane separator metali zela-
znych oraz separator metali niezelaznych (zgodnie z BAT nr 36). Ztom bedzie kiero-
wany do konteneréw, odzyskane metale moga by¢ nastepnie sprzedawane. Dalej zu-
zel bedzie z przenos$nika spadat na pryzme, z ktérej bedzie regularnie odbierany przez
tadowarkg kotowa i przenoszony do kwater sezonowania zuzla, gdzie bedzie przebie-
gat proces jego dojrzewania i magazynowania do momentu jego odbioru z ITPOK.
Uktad zostanie zaprojektowany w taki sposéb, aby réznica wysokosci przeno$nikow
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na przesypach byta jak najmniejsza, co pozwoli zminimalizowac ryzyko pylenia (zgod-
nie z BAT nr 24). W okresie sezonowania bedzie on mogt by¢ zraszany wodg i prze-
sypywany. Na podstawie doswiadczen z eksploatacji zaktadéw termicznego prze-
ksztatcania odpadéw ocenia sie, ze zuzel powinien dojrzewac przez okres od 4 do 7
tygodni. W tym czasie znaczaco zmniejszy sie wymywalno$é metali ciezkich. Zuzel nie
powinien przebywac¢ w kwaterach sezonowania diuzej niz 7 tygodni, poniewaz w miare
uplywu czasu twardnieje i staje sie trudny do przesypywania i zatadunku. Dojrzaty zu-
zel powinien zosta¢ odebrany przez posiadajacy wiasciwe zezwolenia podmiot i wy-
wozony transportem samochodowym. Odzysk zuzli prowadzony bedzie zgodnie z roz-
porzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 11 maja 2015 r. w sprawie odzysku odpadéw
poza instalacjami i urzgdzeniami (Dz. U. z 2015 r., poz. 796).
W czesci z kwaterami Zzuzla hali waloryzacji i sezonowania zuzla, bedzie pracowata
tadowarka kotowa, ktérej zadaniem bedzie okresowe przesypywanie zuzla oraz fado-
wanie dojrzatego zuzla na ciezaréwki.
5.34. Wydajno$¢ Instalacji waloryzacji zuzli
Srednia (nominalna) godzinowa zdolno$¢ przetwarzania instalacji waloryzacji zuzla
wynosi ok. 17 Mg/h, a maksymalna godzinowa — 22 Mg/h. Srednia dobowa wydajnoéé
instalacji wyniesie ok. 119 Mg/d (7 h pracy na dobe z wydajnoscig 17 Mg/h), a maksy-
malna dobowa — 154 Mg/d. Maksymalny roczny strumien zuzla generowany w proce-
sie R1 kierowany do procesu R12 nie przekroczy 37 000 Mg.
5.35. Urzadzenia planowane do zainstalowania
W budynku hali waloryzacji i sezonowania zuzla zainstalowane zostang m.in. takie
urzgdzenia jak: przesiewacz wibracyjny, kruszarka, separator metali Zelaznych i sepa-
rator metali niezelaznych. W czesci z kwaterami zuzla hali waloryzacji i sezonowania
zuzla, bedzie pracowata réwniez tadowarka kotowa, ktorej zadaniem bedzie okresowe
przesypywanie zuzla oraz tadowanie dojrzatego zuzla na ciezaréwki. Konkretne zain-
stalowane urzadzenia, ich ilo§¢ oraz parametry, zostang okreslone na poézniejszym
etapie.
W ramach procesu waloryzacji Zzuzla powstanie:
- maksymalnie 2 400 Mg/rok odpadoéw o kodzie 19 12 02 (metale zelazne),
- maksymalnie 1 200 Mg/rok odpadow o kodzie 19 12 03 (metale niezelazne),
- maksymalnie 37 000 Mg/rok odpadow o kodach 19 01 12 iex 19 01 12 (zuzle i
popioty paleniskowe),
- orazinne odpady eksploatacyjne, m.in. w zwigzku z zastosowaniem filtrow wor-
kowych odpylajgcy powietrze — odpad o kodzie 15 02 03.
5.36. Prowadzone procesy odzysku
W wezle zagospodarowania odpaddw, w instalacji waloryzacji zuzli prowadzony be-
dzie nastepujacy proces odzysku: R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich kto-
remukolwiek
z procesdw wymienionych w pozycji R1-R11, obejmujgc procesy wstepne poprzedza-
jace przetwarzanie, takie jak np.: kruszenie, rozdrabnianie, sortowanie.
5.37. Alternatywny wariant pracy instalacji waloryzacji zuzli
Jako alternatywny wariant pracy, przyjeto prace waloryzacji bez nastepujgcego po nim
procesu sezonowania zuzla. Odpad o kodzie 19 01 12, po procesie waloryzacji w tym
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wariancie, bedzie magazynowany w boksach wykorzystywanych do procesu sezono-
wania zuzla tylko na czas oczekiwania na odbior przez podmiot zewnetrzny. Odpady,
ktore nie beda podlegaly procesowi sezonowania bedg przekazywane uprawnionym
odbiorcom posiadajacym wymagane prawem zezwolenia w zakresie gospodarowania
odpadami, do ich dalszego zagospodarowania — w procesach odzysku. £gczna masa
tego strumienia oraz zuzla poddanego procesowi waloryzacii, nie przekroczy limitu
rocznego wyznaczonego dla tego strumienia, ktéry wyniesie maksymainie 37 000
Mg/rok.

5.38. Uktady zasilania awaryjnego

W celu zasilania rezerwowego ITPOK przewiduje sie zastosowanie awaryjnego agre-
gatu diesla z mozliwoscig szybkiego rozruchu i mocy pozwalajacej na bezpieczne od-
stawienie Instalacji. Ze wzgledu na wielko$¢ agregatu oraz konieczno$¢ jego testowa-
nia pod obcigzeniem zaktada sie wyposazenie go w synchronizator i mozliwo$¢ pracy
rownolegtej na siec zasilajgca. Agregat pradotwoérczy w obudowie kontenerowej bedzie
zlokalizowany przed budynkiem elektrycznym. Ze wzgledu na moc agregatu przewi-
duje sie jego potaczenie do szynoprzewodu zasilajacego estakadg. Agregat bedzie
petnit takze role awaryjnego zasilania dla urzgdzen ppoz. Awaryjny agregat pradotwor-
czy powinien by¢ wyposazony w ttumik hatasu i katalizator spalin.

ITPOK zostanie wyposazona w zasilacz UPS pracujacy w uktadzie redundantnym.
Wielkos¢ UPSu zostanie okres$lona na etapie projektowania wykonawczego na pod-
stawie bilansu mocy urzadzen zasilanych przez uktad UPS. Podtrzymanie zasilania
przez uktad UPS wszystkich uktadéw automatyki ujetych w bilansie mocy bedzie prze-
widziane na 1h. Dla urzadzen i baterii UPS bedzie przewidziane wydzielone pomiesz-

czenie.
Skiad orzekajacy Kola(;;iu\m:k
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